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Kurzbeschreibung

Der MaschinentyflowJET basiert auf eineverzugsarme Stahlkonstruktion.

Die lineare Bewegung der Schlitten erfolgt UBahrstangenangetrieben durcstarkeSchrittmo-
toren. DieMaschine ist damit fur 3B-ahrtenund hohe GeschwindigkeitausgelegtDas Portal
sitzt auf einem Wasserbecken mit einer integrierten LuftkammeMasser senken und heben.
Diese Betriebsanleitung beschreibt die Installation, Inbetriebnahoh@/artung der CNE
Wasserstrahlschneadlage.
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1 Allgemeines

1.1 Informationen zu dieser Anleitung

1.2 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Diese Anleitungermdglicht den sicheren und effizienten Um
gang mit der Maschine. Die Anleitung ist Bestandteil der M:
schine und muss in unmittelbarer Nahe der Maschine fur d:
Personal jederzeit zugéanglich aufbewahrt werden.

Das Personal muss diese Anleitung vor Begiter Arbeiten
sorgfaltig durchgelesen und verstanden haben. Grundvorait
zung fur sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller angegebe
Sicherheitshinweise und Handlungsanweisungen in dieser
tung.

Daruber hinaus gelten die ortlichen Unfallverhiturngsehrif-
ten und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen fir den Ein:
bereich der Maschine.

Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundsétzliche
Verstandnis und kénneron der tatsachlichen Ausfihrungie
z.B. der Farbeder GroRe@bweichen.

Neben dieser Anleitung gelten die im Anhang befindlichen /
leitungen der eingebauten Komponenten.

Sicherheitshinweise sind in dieser Anleitung durch Symbole
gekennzeichnet. Die Sichertshinweise werden durch Signa
worte eingeleitet, die das Ausmalf} der Gefahrdung zum Au:
druck bringen.

GEFAHR!

A Diese Kombination aus Symbol und Signalwort we
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die :
Tod oder zu schweren Verletzungen fiilwenn sie
nicht gemieden wird.

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse 135 1 47608 Gel Seite7
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WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort we
auf eine maglicherweise gefahrliche Situation hin,
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren ki
wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort we
auf eine maglicherweise gefahrliche Situation hin,
zu geringfiigigen oder leichten Verletzungen fihrel
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol uignalwort weist
auf eine maglicherweise gefahrliche Situation hin,
zu Sachund Umweltschaden fiihren kann, wenn s
nicht gemieden wird.

Besondere Sicherheitshinweise Um auf besondere Gefahren aufmerksam zu machen, wert
Sicherheitshinweisen folgende Symbole eingesetzt:

I\

Tipps und Empfehlungen

GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort we
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation durch
elektrischen Strom hin. Wird ein so gekennzeichne
Hinweis nicht beachtet, sirmthwere oder tddliche
Verletzungen die Folge.

Dieses Symbol hebt nutzliche Tipps und Empfehlu
sowie Informationen fir einen effizienten und sto-
rungsfreien Betrieb hervor.
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Weitere Kennzeichnungen Zur Hervorhebung von Handlungsanweisungen, Ergebnissen, /
tungen, Verweisen und anderen Elementen werden in dieser Al
tung folgende Kennzeichnungen verwendet:

Kennzeich- Erlauterung
nung

Schrittfur-SchrittHandlungsanweisungen
0 Ergebnisse von Handlungsschritten

o Verweise auf Abshnitte dieser Anleitung unc
auchmitgeltende Unterlagen

a Auflistungen ohne festgelegte Reihenfolge

1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben unHinweise in dieser Anleitung wurden unter Bertick
sichtigung der geltenden Normen und Vorschriften, des Stands der
nik sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusa
mengestellt.

In folgenden Fallen tbernimmt der Hersteller 8ohaden keine Haftur
Nichtbeachtung dieser Anleitung

von der bestimmungsgemal3en abweichende
Verwendung

Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
eigenmachtige Umbauten

technische Veranderungen

Verwendung nicht zugelassener Ersaitet

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiihrungen, der |
spruchnahra zuséatzlicher Bestelloptioneder aufgrund neuester tech
scher Anderungen von den hier beschriebenen Erlauterungen und
stellungen abweichen.

Es gelten die im Liefervedg vereinbarten Verpflichtungen, die allge-
meinen Geschaftsbedingungen sowie die Lieferbedingungen des +
lers und die zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses gultigen geset
Regelungen.
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1.4 Urheberschutz

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich geschiit.
Ihre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung der Maschin
zulassig. Einelariberhinausgehentferwendung ist ohne
schriftliche Genehmigung des Herstellers nicht gestattet.
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2

2.1

Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen Si
cherheitsaspekte flr den Schutz von Personen sowie fur dt
sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere aufgabenbezc
Sicherheitshinweise sind in den Abschnitten zu deredtnen
Lebensphasen enthalten.

Bestimmungsgemale Verwendung

Die CNGWasserstrahlschneidanladient ausschlief3lich
zum Schneidemon Materialienaller Art, wie z.B.Kunststof-
fen, Holz, Nichteisenmetallen (Aluminium, Messing etc.),
Glas und Keramiknit hohem Wasserdruck bis 3800tBei
diversen Materialien muss zusétzlich eine Abrasiveinheit
eingesetzt werdeiks darf nur gereinigtesaber kein salzfrei-
esWasser zunschneiderverwendet werderDie Maschine
besitzt eine eigene Steuerung.

Zur bestimmungsgemalfen Verwendung gehort auch die Ei
tung aller Angaben in dies@nleitung.Jede Uber die bestim-

mungsgemale Verwendung hinausgehende oder andersar
Benutzung gilt als Fehlgebrauahd kann zu geféahrlichen Si-
tuationen fuhren.

WARNUNG!
Gefahr bei Fehlgebrauch!

Fehlgebrauch der CNGWasserstrahlschneid
anlagekann zu gefahrlichen Situationen fuhren

- Betrieb auCerhalb der
Datenfi spezifizierten

- Umgehen und Aul3erkraftsetzen von
Sicherheitseinrichtungen.

- Umbau, Umristung oder Veranderung der
Konstruktion aer einzelner Ausriistungsteile m
dem Ziel der Anderung des Einsatzbereiches
oder der Verwendbarkeit der Maschine.

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse 135 1 47608 Gel Seitell
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- Betrieb der Maschine miterunreinigtem Wassel

- Betrieb der Maschine mit anderEhussigkeiten

- Schneiden von Materialien die mit Wass
reagieren

- Betrieb der Maschine, wenn sie sich nicht in
einwandfreiem technischem Zustand befindet.

- Betrieb der Maschine innerhalb von
explosionsgefahrdeten Bereichen.

Anspriche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund rieltim-
mungsgemafier Verwendung sind ausgeschlossen.

2.2 Grundsatzliche Gefahren

Im folgenden Abschnitt sind Restrisiken benannt, die von d
Maschine auch bei bestimmungsgemaler Verwendung au:
konnen.

Um dieRisiken von Personemnind Sachschaden zu reduziere
und gefahrliche Situationen zu vermeiden, mussen die hier
gefuhrten Sicherheitshinweise und die Sicherheitshinweise
den weiteren Abschnitten dieser Anleitung bedohrden.

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seitel2
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2.2.1 Gefahren durch elektrische Energien

Elektrischer Strom :

GEFAHRI!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Beruihrung mit spannungsfiihrenden Teilen
besteht unmittelbare Lebensgefahr durch

Stromschlag. Beschadigung der Isolation oder
einzelner Bauteile kann lebensgefahrlich sein.

Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von
Elektrofachkraften ausfihren lassen.

Bei Beschadigungen der Isolation
Spannungsversorgung sofort abschalten und
Reparatur veranlassen.

Vor Beginn der Arbeitelan aktiven Teilen
elektrischer Anlagen und Betriebsmittel den
spannungsfreien Zustand herstellen und fur die
Dauer der Arbeiten sicherstellen. Dabei die 5
Sicherheitsregeln beachten:

- Freischalten.

- Gegen Wiedereinschalten sichern.
- Spannungsfreiheit gstellen.

- Erden und kurzschliel3en.

- Benachbarte, unter Spannung stehende Tei
abdecken oder abschranken.

Niemals Sicherungen Uberbriicken oder aul3er
Betrieb setzen. Beim Auswechseln von
Sicherungen die korrekte Stromstarkenangabe
einhalten.

Feuchtgkeit von spannungsfiihrenden Teilen
fernhalten. Diese kann zum Kurzschluss fiihret
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Gespeicherte Ladungen GEEAHR!
A Lebensgefahr durch gespeicherte Ladungen!

In elektronischen Komponenten kénnen elektrisct
Ladungen gespeichert sein, die auch nach
Abschalten und Trennung von der Stromversorgu
erhalten bleiben. Kontakt mit diesen Komponente
kann zu schwerebis todliche Verletzungefiihren.

- Vor Arbeiten arden genannten Komponenten
diese vollstandig von der Stromversorgung
trennen. 10nin verstreichen lassen, um
sicherzustellen, dass sich die internen
Kondensatoren vollstéandig entladen.

2.2.2 Gefahren durch Mechanik

Hochdruckwasserstrahl WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch
Hochdruckwasserstrahl

Der Hochdruckwasserstrahl kama schweren
Personenoder Sachschaden fiihren.

- Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass alls
Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen
installiert sind und ordnungsgemar
funktionieren.

- Wahrend des Betriebs nichtden Strahbreifen.

- Vor dem Austauschen d&chneiddiisen oder
andereNerschlei3teilammer Netzstecker de
Hochdruckpumpeiehen bzw. Maschine
ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.UnbedingtDruck inder Leitung
ablassen Uber manuelles Velidvor Arbeiten
durchgefiihrt werden

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse 135 1 47608 Gel Seitel4
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Achsenbewegungen WARNUNG!
A Verletzungsgefahr durch Achsenbewegungen!

Kollision von Personen mit Komponenten der

Maschine (¥Bricke, MobileinheitSchneidkopf

kann zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Keine Korperteile zwischen den bewegten
Bauteilen und Endanschlagen der Achsen halt

- Nicht in Spalte zwischen Linearfilmigen und
angrenzenden Bauteilen greifen.

- Arbeiten an den Lirefuhrungen nur im
Stillstand ausfuhren.

- Im Arbeitsbereich personliche Schutzausristur
(PSA)tragen.

Zahnstange WARNUNG!
A Verletzungsgefahr durch Quetschen und

Einfangen an derZahnstange!

Beim Betrieb der Maschine kdnnen Teile der
Kleidung und l&angere Haare zwischen Zahnstang
und angrenzenden Bauteilen eingezogen oder
Kdrperteile eingeklemmt werden. Dies kann zu
schweren Verletzungen fihren.

- Nicht in Spalte zwischen Zahnstangnd
angrenzenden Bauteilen greifen.

- Arbeiten an der Zahnstange nur im Stillstand

ausfuhren.
- Im Arbeitsbereich personliche Schutzausristur
tragen.
CNC-STEP GmbH & Co0.KG Siemensstrasse435 1T 47608 Gel Seitel5
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Herabfallende Materialien f

Unerwarteter Anlauf der
Maschine A

WARNUNG!
Verletzungen durch herabfallende Materialien!

Im Betrieb kbnnemurch den StrahlVerkzeuge
(oder Teile davon) unkontrolliert herabfallen oder
herausgeschleudert werden und schwere
Verletzungen der Haut und der Augen verursache

- Gesichtsschutz oder eine rundum geschlosser
Brille, ArbeitsschutzkleidungSchutzhandschuhe
und Sicherheitsschuhe tragen.

- Wenn Partikel ins Auge eindringen, sofort
arztliche Hilfe hinzuziehen.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf
der Maschine!

Die Maschine km unerwartet anlaufen, ihre
Richtung andern oder stoppen. Dadurch kdénnen
Gliedmal3en erfasst werden.

- Darauf achten, dass keine Korperteile in den
Gefahrenbereich der Maschine gelangen.

- Arbeitsbereich vor unbeabsichtigtem Zugriff
sichern.

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seitel6
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WARNUNG!
Hoher Druck :
Verletzungsgefahr durch hohen Druck in den

Leitung!

Die Leitungen und Ventile zum Fuhren und
Regulieren des Wasserstrahls stehen nach Betrie
unter hohem Druck. Arbeiten an den Leijen und
Ventilen nur im drucklosen Zustand ausfuhren.
Druck Uber das Handventil ablassen.

Wenn ein Abrasivforderer installiert ist besteht
Druck in der Leitung zum Abrasivdosierer. Der
Forderer ist bei Arbeiten an der Maschine
auszuschalten und drucklos zu schalten.

:crlla:e Kanten und spitze VORSICHT!
cke A Verletzungsgefahr an scharfen Kanten und

spitzen Ecken!

Scharfe Kanten und spitze Ecken kdnnen an der
Haut Abschirfungen und Schnitte verursachen.

- Bei Arbeiten in der Néhe von scharfen Kanten
undspitzen Ecken vorsichtig vorgehen.

- Im Zweifel Schutzhandschuhe tragen.

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse 135 1 47608 Gel Seitel?7
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2.2.3 Gefahren durch hohe oder tiefe Temperaturen

HeilRe Oberflachen

/N

2.2.4 Gefahren durch Brand

Entziindliche Stoffe

/N

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch heil3e Oberflachen!

Werkzeuge, Werkstiicke und Spéne kdnnen sich
Betrieb stark aufheizen. Hautkontakt mit heif3en
Oberflachen verursacht schwere Verbrennungen
Haut.

Bei allen Arbeiten mit Werkzeugen,
Werkstiicken und Spanen grundsatzlich
hitzebesténdige Arbeitsschutzkleidung und
Schutzhandschuhe tragen.

Vor allenArbeiten sicherstellen, dass alle
Oberflachen auf Umgebungstemperatur
abgekihlt sind.

WARNUNG!
Brandgefahr durch entztindliche Stoffe!

Innerhalb des Gefahrenbereiches und in der
naheren Umgebungjcht rauchen. Umgang mit
offenem Feuer oder Ziindquellen unterlassen.

Feuerloscher bereithalten.

Im Brandfall Arbeiten sofort einstellen.
Gefahrenbereich bis zur Entwarnung verlasser

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seitel8
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2.2.5 Gefahren durch Strahlung

Magnetfelder

/N

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Magnetfelder!

Magnetfelder von Schrittmotoren kdnnen schwere
Verletzungen bis hin zum Tod sowie erhebliche
Sachschaden verursachen.

- Personen mit Herzschrittmacher durfen sich ni
in der Nahe der Maschine aufhalten. Die
Funktion des ldrzschrittmachers konnte
beeintrachtigt werden.

- Personen mit Implantaten aus Metall dirfen sic
nicht in der Nahe der Maschine aufhalten.
Implantate kénnen sich erhitzen oder angezog
werden.

- Vor Wartungsarbeiten Metallgegenstande
(Schmuck, Uhren, Scheibgerate etc.) ablegen.

- Keine elektronischen Geréte in die Nahe der
Magnetquelle bringen. Diese kdnnten beschad
werden.

- Keine Speichermedien, Kreditkarten etc. in die
Nahe der Magnetquelle bringen. Daten kdénner
geldscht werden.

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seitel9
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2.2.6 Gefahren durch chemische Stoffe

Schneidwasser j

Abb.1

/N

WARNUNG!

Gefahr von Gesundheitsschaden durch
Schneidwasser

Verunreinigts Wasseikann bei Hautkontakt zu
Entzindungen fuhren.

Beim Umgang mit vemreinigten Wasser
Arbeitsschutzkleidung und
chemikalienbestandige Schutzhandschuhe trag

Den direkten Hautkontakt vermeiden.
Hautverunreinigungen unverziglich,
insbesondere vor Pausen und nach dem
Arbeitsende, entfernen.

Ausschlief3lich in dem dafliovgesehenen
Pausenraum essen und trinkéibb.:1)

VORSICHT!

Gefahr von Gesundheitsschaden durch Kontakt
mit Schneidwasser

Kontakt mitSchneidwasséeann zu
Gesundheitsschaden fuhren.

Hautkontakt vermeiden.

Schneidwassarmgehend von der Haut
entfernen.

Dampfe nicht einatmen.

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seite20
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Ol und Fett é VORSICHT!
Gefahr von Gesundheitsschaden durch Kontakt

mit Ol und Fett!

Kontakt mit Ol und Fett kann zu
Gesundheitsschaden fuhren.

- Hautkontakt vermeiden.
- Ol und Fetumgehend von der Haut entfernen.
- Dampfe nicht einatmen.

2.2.7 Allgemeine Gefahren am Arbeitsplatz

Larm é WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch Larm!

Der im Arbeitsbereich auftretende Larmpegel kan
schwere Gehérschadigungen verursachen.

- Bei Arbeitengrundsatzlich Gehorschutz tragen.

- Wenn moglich Schnitte nur unter Wasser
ausfuhren.

- Der Larmpegel erh6ht sich dramatisthbald
nicht unter Wasser geschnitten werden kann.

- Nur soweit erforderlich im Gefahrenbereich
aufhalten.

Wasser WARNUNG!
Ausrutschgefahr durch Wasser!

- Beim Arbeiten mit der Wasserstrahlanlage ka
Wasser seitlich austreten und eine Rutschgef
fur alle Beteiligten darstellefAbb.:2)

- Wenn mdglich das Wasser sofort aufwischen

Abb.:2 und gemaR den ortlichen Bestimmungen
entsorgen.
CNC-STEP GmbH & Co0.KG Siemensstrasse435 1T 47608 Gel Seite21
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Schmutz und herumliegende
Gegenstande

é VORSICHT!
Verletzungsgefahr durch Stirzen ber Schmutz
und herumliegende Gegenstéande!

Verschmutzungen und herumliegende Gegenstar
bilden Rutschund Stolperquellen. Bei eine8turz
konnen Verletzungen verursacht werden.

- Arbeitsbereich immer sauber halten.

- Nicht mehr bendétigte Gegenstande aus dem
Arbeitsbereich und insbesondere aus der
Bodennéahe entfernen.

- Nicht vermeidbare Stolperstellen mit gelb
schwarzem Markierband kemreichnen.

2.3 Verantwortung des Betreibers

Betreiber

Betreiberpflichten

Betreiber ist diejenige Person, die die Maschine zu gewerb
oder wirtschaftlichen Zwecken selbst betreibt oder einem C
ten zur Nutzung/Anwendung tberlasst und wéhrend des B
triebs dierechtliche Produktverantwortung fir den Schutz d«
Benutzers, des Personals oder Dritter tragt

Die Maschine wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. De
Betreiber der Maschine unterliegt daher den gesetzlichen F
ten zur Arbeitssicherheit.

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung musse
fur den Einsatzbereich der Maschine gultigen Sicherhélts
fallverhitungs und Umweltschutzvorschriften eingehalten w
den.

Dabei gilt insbesondere Folgendes:

0 Der Betreiber muss sich Gber die geltenden Arbeits-
schutzbestimmungen informieren und in einer Gefahrdungs
teilung zusatzlich Gefahren ermitteln, die sich durch die spe
len Arbeitsbedingungen am Einsatzort der Maschine ergeb
Diese muss er in Forrnon Betriebsanweisungen fur den Bet
der Maschine umsetzen.

0 Der Betreiber muss wéhrend der gesamten Einsatzz
der Maschine prufen, ob die von ihm erstellten Betriebsanw
sungen dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen,

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seite22
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diese, falls erforddich, anpassen.

0 Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fur Installati
Bedienung, Stdérungsbeseitigung, Wartung und Reinigung ¢
deutig regeln und festlegen.

0 Der Betreiber muss dafir sorgen, dass alle Persone
mit der Maschine umgehen, diese éihling gelesen und ver-
standen haben. Dariliber hinaus muss er das Personal in re
Bigen Abstanden schulen und Uber die Gefahren informiere

0 Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausrustung bereitstellen und das Tragen der erforde
chen Schutzausristung verbindlich anweisen.

0 Der Betreiber ist daftr verantwortliche Schutzeinrich-
tungtechnisch einwandfrei zu erhalten und auf dem neuest
Stand zu halten

Die Schutzeinrichtungst Bestandteil der
Konformitatserklarung und muss einwandfrei
funktionieren.

Weiterhin ist der Betreiber daflir verantwortlich, dass die M
schine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist. Daher
Folgendes:

0 Der Betreiber muss dafir sorgen, sldge in dieser An-
leitung beschriebenen Wartungsintervalle eingehalten werc

O Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen re
mafig auf Funktionsfahigkeit und Vollstandigkeit Gberprife
lassen.
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2.4 Personalanforderungen

2.4.1 Qualifikationen

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen Aufg
stellen unterschiedliche Anforderungen an die Qualifikation
Personen, die mit diesen Aufgaben betraut sind.

WARNUNG!
Gefahr beiunzureichender Qualifikation von
Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die
Risiken beim Umgang mit der Maschine nicht
einschatzen und setzen sich und andere der Gefe
schwerer oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafuruglifizierten
Personen durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem
Arbeitsbereich fernhalten.

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von dener
erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig ausfiPeen
sonen, deren Reaktionsfahigkeit beeinflusst ist, z. B. durch
gen, Alkohol oder Medikamente, sind nicht zugelassen.

In dieser Anleitung werden die im Folgenden aufgefuhrten
lifikationen der Personen fir die verschiedenen Aufgaben k
nannt:

Bediener

Der Bediener wurde in einer Unterweisung durch den Betre
uber die ihm tGbertragenen Aufgaben und méglichen Gefah
bei unsachgemalem Verhalten unterrichtet. Aufgaben, die
die Bedienung im Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bec
nur ausfiihren, wenn dies in dieser Anleitung angegeben ist
der Betreiber ihn ausdricklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft
Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildun

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seite24
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2.4.2 Unterweisung

Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlagi
Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektri
schen Anlagen auszufiuihren und maogliche Gefahren selbst
dig zu erkennen und zu vermeiden.

Die Elektrofachkraft ist speziell fur das Arbeitsumfeld, in de
sie tatig ist, ausgebildet und kennt die relegaitiormen und
Bestimmungen.

Fachpersonal

Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Ke
nisse und Erfahrung sowie Kenntnis der einschlagigen Nor
und Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbe
auszufuhren unthdgliche Gefahren selbststandig zu erkenn
und Gefahrdungen zu vermeiden.

Hersteller

Bestimmte Arbeiten dirfen nur durch Fachpersonal des He
lers durchgefuhrt werden. Anderes Personal ist nicht befug
diese Arbeiten auszufihren. Zur Ausfihrungalgiallenden
Arbeiten kontaktieren Sie unseren Kundenservice.

Der Betreiber muss das Personal regelmafiig unterweisen.
besseren Nachverfolgung muss ein Unterweisungsprotokol
folgenden Mindestinhalten erstellt werden:

Datum der Unterweisung

Name des Unterwiesenen

Inhalte der Unterweisung

Name des Unterweisenden

Unterschriften des Unterwiesenen und des Unterweisen

2.5 Personliche Schutzausristung

Personliche Schutzausristung dient d&arsonen vor Beein-
trachtigungen der Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
schitzen.
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Beschreibung der personlichen
Schutzausrustung

o
®
O

©

Das Personal muss wahrend der verschiedenen Arbeiten a
mit der Maschine personliche Schutzausristung tragen, au
in den einzelnen Abschnitten dieser Anlauyesondert hinge
wiesen wird.

Im Folgenden wird die personliche Schutzausristung erlau

Arbeitsschutzkleidung

Arbeitsschutzkleidung iggnganliegend@rbeitskleidung mit
geringer ReiRfestigkeit, mit engen Armeln und ohne absteh
Teile.

Chemikalienbestandige Schutzhandschuhe

Chemikalienbesténdige Schutzhandschuhe dienen zum Sc
der Hande vor aggressiven Chemikalien.

Gehorschutz

Gehorschutdient zum Schutz vor Gehodrschaden durch
Larmeinwirkung.

Industrieschutzhelm

Industrieschutzhelme schiitzen den Kopf gegen herabfaller
Gegenstande, pendelnde Lasten und AnstoR3en an feststel
Gegenstanden.

Schutzbrille

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor umherflieg
den Teilen und Flussigkeitsspritzern.

Schutzhandschuhe

Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der Hande vor Reit
Abschirfungen, Einstichen oder tieferen Verletzungen sow
vor BerUhrung mit heil3e@berflachen.

Schutzhaube

Die Schutzhaube dient zum Schutz der Haare vor Einzug d
bewegendend sichdrehendéleile, wie z. B. beim Bohren.

Tragepflicht besteht bei Haarlangen, die langer sind als del
fang der beweglichen Welle.
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Sicherheitsschuhe
g Sicherheitsschuhe schiitzen die Fil3e vor Quetschungen, f

fallenden Teilen und Ausgleiten auf rutschigem Untergrund

Sicherheitsschuhe
g Sicherheitsschuhe dienen zum Schutz vor schweren herab

den Teilen und Ausrutschen auf rutggmn Untergrund.
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2.6 Sicherheitseinrichtungen

é WARNUNG!
Lebensgefahr durch nicht funktionierende

Sicherheitseinrichtungen!

Bei nicht funktionierenden oder auf3er Kraft
gesetzten Sicherheitseinrichtungen besteht die
Gefahr schwerster Verletzungen bis hin zum Tod

- Vor Arbeitsbeginn prufen, ob alle
Sicherheitseinrichtungen funktionstichtig und
richtig installiert sind.

- Sicherheitseinrichtungen niemals aul3er Kraft
setzen oder Uberbriicken.

- Sicherstellen, dass allec8erheitseinrichtungen
stets zuganglich sind.

2.6.1 Beschreibung der installierten Sicherheitseinrichtungen

Not-Aus-Taster

Durch Druck auf den NeAus-Taster(Abb.:3) wird die Maschi-
ne durchsofortiges Ausschalten der Energiezufuhr oder dur
mechanische Trennung von den Antrieben stillgesetzt. Nac
ein NotAus-Taster gedrickt wurde, muss dieser durch Drel
entriegelt werden, damit ein Wiedereinschalten mdglich ist.

WARNUNG!
Lebensgefahl durch unkontrolliertes
Wiedereinschalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten der Maschine
kann zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod
fuhren.

- Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass
die Ursache fur den Ngtus beseitigt wurde und
alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionstlchtig sind.

- Den NotAus-Taster erst entriegeln, wenn keine
Gefahr mehr besteht.

Abb3: Not-AusTaster

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seite28
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Lage der NotAus-Taster Die Abbildung zeigt die Lage d&lot-Aus-Tastes.

@ Dieseist mit dem links abgebildeten Symbol eingezeichnet.

|
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L}
Abb.4: Lage des NotAusTastes (Draufsicht)
1 Not-Aus-Taster auf der Stirnseite der 3 Not-Aus-Tasterbzw. Hauptschalteauf der
Seitenwange links Stirnseite der Seitenwange rechts

2 Not-Aus-Taster am Steuergerat
CNC-STEP GmbH & Co.KQG Siemensstrasse135 1 47608 Gel Seite29
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Der NotAus-Taster anBedienpane{Abb.4/2 und5/Pfeil) mus:
nach dem Ausldsen und Entfernen der Gefahr doppelt entr
werden.

Abb5: Not-Aus Taster anBedienpa-

nel

Hauptschalter mit Not-Aus-Funktion

| Der Hauptschalter ist gleichzeitig als Ntis-Schalter ausge-
fuhrt. Durch Drehen des Hauptschalters in Stellung "0" wirc
Maschine durch sofortiges Ausschalten Beergiezufuhr still-
gesetzt und somit ein Nétus ausgelost.

WARNUNG!
Lebensgefahr durch unkontrolliertes
Wiedereinschalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten der Maschine
Abb.6: Hauptschalter ]Ic('?r?n zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod
dhren.

- Vor dem Wiedereinschaltesicherstellen, dass
die Ursache fur den Ngtus beseitigt wurde und
alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionstlchtig sind.

- Den Hauptschalter erst wieder in Stellung "I"
drehen, wenn keine Gefahr mehr besteht.
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Lage desHauptschalters

Abb.7: Steuergeréat

. Der Hauptschalter befindet sich am Steuergerat (8iiteil).

2.6.2 Sicherheitsdanrichtungen

Trennende SchutzeinrichtungenBevor die Maschine in Betrieb genommen wirénnende

Schutzeinrichtungen (Verkleidung, Schutzzaune usw.) um
Maschine installieren und in die Sicherheitskette der Anlag
steuerung einbinden.

Die Verkleidung dient zum Schutz gegen Spane, Flissigke
und Teile, die ausgestol3en oder herausgasidtitewerden
kénnen.

Schutzzaune trennen Gefahrenbereiche ab. Die Gefahrent
che innerhalb der Schutzzaune dirfen bei eingeschalteter |
gieversorgung nicht betreten werden.

Zum Betreten die daflr vorgesehenen Tlren benutzen. Nic
einschalten, solangech Personen innerhalb der Schutzzaur
befinden.
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Sicherheitsendschalter als
Zugangssicherung

—————— Sicherheitsendschalter sind an beweglichen trenne®clautz-
i \ einrichtungen, wie Turen oder Wartungsoffnungen, installie
5 Sie verhindern ein Anlaufen bei gedffneten Schutzeinrichtu
i { gen.
g 0 < Offnen der Schutzeinrichtungen im Betrieb bewirkt den sofi
gen Stillstand.

Abb.8: Sicherheitsendschalter

2.6.3 Einrichtung zum Druck ablassen

Manuelles Druckventil

Wenn die Maschine langer nicht benwtatd oder bei Arbeiten ar
der Machine muss der Druck in den Leitungen abgelassen w
den. Dies geschieht durch ein Handve#ibb.9 / Pfeil), dass di-
rekt am Pumpenausgang sitzt.

Abb9: Handventil

2.7 Sichern gegen Wiedereinschalten

WARNUNG!

Lebensgefahr durch unbefugtes oder
unkontrolliertes Wiedereinschalten!

Unbefugtes oder unkontrolliertes
Wiedereinschalten der Maschine kann zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod fuhren.

- Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, das
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alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionstichtig sind und keine Gefahren flr
Personen bestehen.

- Stets den im élgenden beschriebenen Ablauf
zum Sichern gegen Wiedereinschalten
einhalten

Sichern gegen Wiedereinschalte

1. Energieversorgung abschalten. Dazu den Hauptschalte
Stellung "0"drehen.

2. Den Hauptschalter mit einem Schloss sichern (AGp.

3. Den Schliissel des Schlosses durch einen verantwortlic
Mitarbeiter aufbewahren lassen.

Abb.10: Hauptschalter sichern

2.8 Verhalten bei Feuerausbruch und beiUnfallen

Stets auf Feuer und Unfalle vorbereitet sein!

Vorbeugende Mafl3nahmen ‘

ErsteHilfe-Einrichtungen (Verbandkasten, Decken usw.)
Feuerldscheinrichtungen funktionstiichtig und griffbereit
aufbewahren.

Personal mit UnfallmeldeErsteHilfe- und
Rettungseinrichtungen vertraut machen.

Zufahrtswege flur Rettungsfahrzeugehalten
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MaRnahmen bei Feuerausbruch!' Not-Aus durch NotAus-Einrichtungsofort auslésen.

und Unfallen Wenn keine Gefahr fiir die eigene Gesundheit besteht,
Personen aus der Gefahrenzone bergen.

Falls erforderlich Erstélilfe-MalRBnahmen einleiten.
Feuerwehr und/oder Rettungsdienst alarmieren.

Bei Feueausbruch: Wenn keine Gefahr fur die eigene
Gesundheit besteht, Feuer mit Feuerléscheinrichtungen
bekampfen und Feuerbekampfung bis zum Eintreffen de
Feuerwehr fortsetzen.

Verantwortlichen am Einsatzort informieren.
Zufahrtswege fur Rettungsfahrzeugel machen.
Rettungsfahrzeuge einweisen.

2.9 Umweltschutz

HINWEIS!
Gefahr fur die Umwelt durch falsche
Handhabung von umweltgefahrdenden Stoffen!

Bei falschem Umgang mit umweltgefahrdenden
Stoffen, insbesondere bei falscher Entsorgung,
konnenerhebliche Schaden fur die Umwelt
entstehen.

- Die unten genannten Hinweise zum Umgang n
umweltgefahrdenden Stoffen und deren
Entsorgung stets beachten.

- Wenn umweltgeféahrdende Stoffe versehentlick
in die Umwelt gelangen, sofort geeignete
Maflnahmen ergifen. Im Zweifel die zustandige
Kommunalbehorde Gber den Schaden
informieren und geeignetdalRnahmererfragen.

Folgende umweltgefahrdende Stoffe werden verwendet:
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Schmierstoffe

Getriebedl

Schneidwasser

Abrasivmittel

Schmierstoffe wie Fette und Géathalten giftige Substanzen.
Sie dirfen nicht in die Umwelt gelangen. Die Entsorgung 1r
durch einen Entsorgungsfachbetrieb erfolgen.

Getriebedl enthalt giftige Substanzen. Sie durfen nicht in di
Umwelt gelagen. Die Entsorgung muss durch einen Entsor
gungsfachbetrieb erfolgen.

Schneidwasser enthalt nach GebraBabstanzen vom Materi
dass geschnitten wurde. Dieses Wasser darf nur mithilfe ei
Reinigungsanlage und eineehoérdlichen Genehmigung (in

BRD) uber den normalen Abwasserkanal entsorgt werden.

Uber die jeweiligen Pflichten in anderen Landern beziglich
Entsorgung hat sich der Betreiber zu informieren und diese
setze und Regelungen zu beachten.

Das Abrasivmittel vermischt sich mit dem Schneidwasser u
dem abgetragenen Material beim Schneiden. Dieses setzt
nach dem Schneidprozess im Becken ab und fullt dieses in
fe der Zeit. Es besteht die Moglichkeit dieses Uber einen Ke
wagen abzusaeg gegen entsprechende Geblloaar man
kann das Material selbst A
Bestimmungen entsorgen. Eine Mdglichkeit wére sich mit c
Zulieferer abzusprechen ob er das benutzte Abrasiv zurtck
nimmt. Manche Unternehmen recyceleslund verkaufen es
wieder.
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2.10 Beschilderung

Die folgenden Symbole und Hinweisschilder befinden sich
Arbeitsbereich. Sie beziehen sich auf die unmittelbare Umc
bung, in der sie angebracht sind.

WARNUNG!

Gefahr bei unleserlicher Beschilderung!

Im Laufe der Zeit kbnnen Aufkleber und Schilder

verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlick

werden, so dass Gefahren nicht erkannt und
notwendige Bedienhinweise nicht befolgt werden
konnen. Dadurch besteYerletzungsgefahr.

- Alle Sicherheits, Warn und
Bedienungshinweise in stets gut lesbarem
Zustand halten.

- Beschadigte Schilder oder Aufkleber sofort
erneuern.

2.10.1 Gebotszeichen

Anleitung beachten

Die gekennzeichnete Maschine dyshutzen, nachdem die At
leitung gelesen wurde.

2.10.2 Verbotszeichen

Verbot fiir Personen mit
Herzschrittmacher

Im Bereich dieses Schildes ist mit starken elektromagnetisc
oder magnetischen Feldern zu rechnen, die Herzschrittmac
storen oder funktiosunfahig machen kdnnen.

Personen, die einen Herzschrittmacher tragen, dirfen sich
mit diesem Sicherheitskennzeichen markierten Maschine n
nahern.
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)

Verbot fir Personen mit
Implantaten aus Metall

Bedienung mit Halskette
verboten

@

Bedienung mit Krawatte
verboten

&

Bedienung mit langen Haaren
verboten

@

Bei starken magnetischen uel@ktromagnetischen Feldern
muss damit gerechnet werden, dass sich alle Implantate at
tall erhitzen und dadurch den Menschen schadigen kdnner

Trager von metallischen Implantaten missen den mit dem
cherheitskennzeichen markierten Bereich meiden.

Es besteht eine Gefahrdung durch Einziehen oder Verwick
bewegten Teilen.

Halsketten vor dem Betreten des gekennzeichneten Bereic
ablegen.

Es besteht ein€efahrdung durch Einziehen oder Verwickelr
bewegten Teilen.

Krawatte vor dem Betreten des gekennzeichneten Bereich:
legen.

Es besteht eine Gefahrdung durch Einziehen oder Verwick
bewegten Teilen. Peonen mit langen Haaren missen ein H
netz oder eine Haube benutzen.
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2.10.3 Warnzeichen

Elektrische Spannung

Automatischer Anlauf

HeilRe Oberflache

In dem so gekennzeichneten Arbeitsraum dirfen nur Elektr
fachkréfte arbeiten.

Unbefugte dirfen die gekennzeichneten Arbeitsplatze heshr
treten oder den gekennzeichneten Schrank nicht 6ffnen.

Das Anlaufen von Maschinen in Produktionsanlagen wird d
ein Blinklicht oder ein akustisches Signal angezeigt. Ab die
Moment mussen alle Arbeiten beendet sein.

Nad der Signalisierung den Gefahrenbereich verlassen.

Genugend Abstand zu allen Teilen halten, die sich bewege
kdnnen, dort besteht Quetsdder Einzugsgefahr.

HeilRe Oberflachen, wie heilRe Maschinenteile, Behalter od«
Werkstoffe, aber auch hei3e Flussigkeiten, sind nicht imme
wahrnehmbar. Diese nicht ohne Schutzhandschuhe berthr
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2.10.4 Brandschutzzeichen

Brandmeldetelefon

Feuerlbschgerat

Das Brandmeldetelefon darf nur im Notfall benutzt werden.

Bevor mit dem Loschen d@&andes begonnen wird, Uber da
Brandmeldetelefon eine Alarmierung auslésen.

Ein Brandmeldetelefon kann als Ausnahme auch ein einfac
Telefon sein, das direkt eine telefonische Verbindung zur F
erwehr, zur Betriebswache oder zu einer standig anwesenc
Person herstellt.

In solchen Fallen sind folgende Angaben notwendig:
' WER meldet?

| WAS ist passiert?

"I WIE VIELE sind betroffen/verletzt?

"1 WO ist etwas passiert?

| Warten auf Ruckfragen!

Hinweis auf einFeuerléschgerat.

Bevor Feuerloschgerate zum Brandherd gebracht werden,
im Gefahrenbereich befindlichen Personen warnen bzw. at
dem Bereich retten.

Das Feuerldschgerat nur entnehmen, um einen Brand zu ¢
schen.
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2.10.5 Rettungszeichen

Erste Hilfe

Notausgang

Notruftelefon

DasSicherheitszeichen ohne Zusatzzeichen weist auf einer
te-Hilfe-Kasten hin.

Werden die Zusatzzeichen "Sanitatsstelle” oder "Ersthelfer
angebracht, so weist dies darauf hin, dass zusatzlich auch
Hilfe-Fachkrafte zur Verfugung stehen.

Im Notfall (awch bei kleineren Verletzungen) das Material inr
ErsteHilfe-Koffer fir die Erstversorgung des Verletzten ver:
wenden.

Bei Benutzung oder Entnahme von Esslife-Materialien
mussen Eintragungen ins Verbandbuch vorgenommen wer

Im Notfall den Gefahrenbereich durch diese Tur verlassen.

Im Notfall das Telefon zur Alarmierung benutzen.
Folgende Angaben der Notrufleitstelle Gbermitteln:
' WER meldet?

| WAS ist passiert?

| WIE VIELE sindbetroffen/verletzt?

"1 WO ist etwas passiert?

| Warten auf Ruckfragen!

Rettungsweg
Im Notfall dem vorgegebenen Rettungsweg in Pfeilrichtung
) folgen.
Rettungswege mussen immer freigehalten werden.
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3 Technische Daten
3.1 Allgemeine Angaben
Maschine allgemein 1
Y ? U i
" y
1
Z o aE?mn E
Abb.11: Maschine (Draufsicht)
Angabe flowJET 2015 flowJET 2515 flowJET 3015
Lange (X) 2400 mm 2400 mm 2400 mm
Breite () 2900 mm 3400 mm 3900 mm
Hohe (2) 4000 mm 4000 mm 4000 mm
Gewicht
Beckenauf 6 ca.1500kg ca.1900 kg ca.2300kg
Punkte verteilt
Gesamtgewicht ca.200 kg ca4850 kg ca.5500 kg
mit Wasser und
Pumpe
Aufspannflache 1700 x2200 mm 1700 x2700mm 1700 x3200mm
(L*B)

Durchlasshéhe 300mm (Bearbeitungshéhe bis 200mm je nach Lange des Fokussierroh
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Verfahrbereiche

Angabe  flowJET 2015 flowJET 2515 flowJET 3015
X-Achse 1510 mm 1510 mm 1510 mm
Y-Achse 2010 mm 2510 mm 3010 mm
Z-Achse 200 mm 200 mm 200 mm

Sonstige Parameter

Parameter Beschreibung

Positionierungsgesahindigkeit  40.000 mm/mih
(Eilgang XY)

Arbeitsgeschwindigkeit{Y') 20.000 mm/mih (formgebungsund rampenabh&ngig)

Schrittweite X/Y+Z 0,0213/0,0113 mm
Umkehrspiel ca. #- 0,045mm
Positionsfehler kalibrierbar

Referenzschalter/Endschalter 3x kontaktlos auf allen Achsen

Arbeitsbereichstuberwachung durch Software

Linearfuhrung X/Y/Z HIWIN 20 mm / vorgespannt mit je 4 Wagen auf jeder Act

Antrieb X/Y/Z 3x Schrittmotoren 9,4 Ampere / 9,3 Nm Haltemoment

Getriebeart X/Y/Z Spielarme PrazisiorBlanetengetriebe mit 110 Nm
Abtriebsmoment

Schneidkopdufnahme 20H7 Eurohalsaufnahn{éir ALLFI Schneiddlse)

3.2 Anschlusswerte

! Gemessen in der Diagonalfahrt X+Y (In Abh&ngigkeit zur Konturform)
Geschwindigkegn >120mm/sekind mit Kinetic mdglich
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Elektrisch (gesamtje nach Angabe Wert Einheit
Option)
Spannung 400 V
Frequenz 50 Hz
Leistungsaufnahme, maximal 17 oder 32 kW
Pneumatik Anschluss Angabe Wert Einheit
Druckluftanschlusgrockene gerei- min.8 bar
nigte Luft ohne Ol el
Wasseranschluss Angabe Wert  Einheit
Wasserdruck min.3 bar
Fordermengd5 kW min.2 [/min
Fordermenge 30 kW min.5 [/min

3.3 Leistungswerte

Hochdruckpumpe (optional) Angabe Wert Einheit
Stromaufnahme, maximal 32 A
Leistungsaufnahme, maximal 150der30 kW
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Vorschubantriebe X/Y/Z Angabe Wert Einheit
Leistungsaufnahme je Mot¢8 St.) 94 A
Haltemoment 9,33 Nm

3.4 Betriebsbedingungen

Umgebung Angabe Wert Einheit
Temperaturbereich 1630 °C
Relative Luftfeuchte, maximal 60 %
Dauer Angabe Wert Einheit
MaximaleBetriebsdauer am solange wie die 0-80h
Stick Schneidduse hal
Pause bis zum néchsten Be- keine h
trieb
3.5 Betriebsstoffe
Betriebsstoff Typ Fullmenge Einheit
Leichtlauffett OKS 425 Synthetisches Langzeitfe 20 Gramm pro Kugelge-

windemutter
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3.6 Emissionen

Angabe Wert Einheit
Larmemission (ohn@/asserstrall ca. 50 dB(A)
Larmemission (mitWasserstrahl >70 dB(A)

unter Wasser

Larmemission (mit Wasserstrahl) >110 dB(A)
Uber Wasser

3.7 Typenschild

Das Typenschild befindet sich am Rahmen der Maschine s
lich neben dem Schaltschrank und beinhaltet folgende Ang

A Hersteller
A Typ/Ausfiihrung
A Baujahr

A Seriennummer
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4.1

Aufbau und Funktion

Ubersicht

10

Abb.13: UbersichtflowJET

Y -Achse mit Schlitten (YBriicke)

[] Kapitel 4.3.1AY-Achse mit Schlittédh  a
Seite49

Energiekettenfiihrung

Z-Achse mit Schlitten

[] Kapitel 4.3.2AZ-Achse mit Schlittédh  a
Seite50

Arbeitstisch(Lamellentisch)

X-Achse mit Schlitten

[J Kapitel 4.3.3AX-Achse mit Schlittéh a
Seite50

7

6
Bedienplatz mit Bediensoftware
[] Kapitel 4.3.4ABediensoftware a u f
Seite51
Steuergerat
[J Kapitel4.3.5ASteuergerdt a u f51 S
Wasserbecken
HD-Leitung

Dosiereinheit fur Abrasiyzuséatzliche
Anleitung)
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4.2 Kurzbeschreibung

Verwendung der Maschine Die Maschine iseinsetzbar zum:

A Wasserstrahlschneidenit oder ohne Abrasivmittel

Materialien Folgende Materialien singschneidbarz.B.:
A Kunststoff
Holz
Nichteisenmetalle (Aluminium, Messing etc.)
Glas
Keramik

> > > > >

Alle MaterialienauRemMaterialien die gefahrlich mit
Wasser reagieren

Kurzbeschreibung Die Maschinalleinist nicht funktionsfahig. Fur den Betrieb
sindje nach Anwenduniplgende zusatzliche Komponenten
notig:

Hochdruckpumpe zur Erzeugung des
Hochdruckwasserstrahls

Abrasivzufuihrung, um hartere Materialien zu schneiden

Auf dem Arbeitstisctwird das Werkstiick aufgespannt. Inr
Zubehorhaltewird derSchneidkopfzur Bearbeitung des
Werkstlicks befestigt. SAmtliche Bewegungen des Werk
werden zentral Uber die Bediensoftwgesteuert. Das
Werkzeug wird manuell gewechselt.

Wasserbecken

Die Maschine besteht aus einer Stahlrahmenkonstruktic
nach unterein Wasserbecken mit min. 600mm tiefem
Wasser enthéalt, um die Energie des Wasserstrahls
aufzufangersowie Schneidpartikel aufzufangen
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Steuerung Uber Bediensoftware

In einem ZeichetiGrafikprogramm (z. BCorelDRAW, CAD-
Programme wie A@tCAD, CUT2DPRCetc.) werden die
Zeichnungen oder Texte erstellt und im HRBErmat/dxf, Al,
etc. gespeichert. Diese Daten werden von der -SNfBvare
Kinetic-NC Ubernommen.

Mit dieser Software werden alle Einstellungen (z. B. Verfah
schwindigkeiten, Skalierungdneideihenfolge usw.) fiur die
weitere Bearbeitung vorgenommen. Diese Daten werden (
die Schrittmotorsteuerung an den jeweiligen Schrittmotor d
Maschine gesendet.

Uber die Steuerung werden died8chrittmotoreriir die X-,
Y- und ZSchlitten angesteert. Durch die Schrittmotoren und
die damit Uber Zahnrader angetriebene Zahnstange erfolgt
die Linearfihrung eine Umwandlung von drehender Beweg
in eine lineare Bewegung.

CNC-STEP GmbH & Co.KG Siemensstrasse#35 7 47608 Gel Seite48
Support: +49 (0)2831/91030 12.11.2021



CMNC Maschinenbau

Betriebsanleitung
CNC-STEP / fowdET

4.3 Baugruppenbeschreibung
4.3.1 Y-Achse mit Schlitten

1 Linearfihrunge

| jz Zahnstang

\Die beiderLinearfihrungen (Abbl4/1) und die Zahnstange
(Abb. 15/2) befinden sich an der-Briicke (Abb.13/1) und
stellen die ¥Achse dar. Entlang der-Briicke wird derAbra-
sivdosierer mit Schneidkog©ptionen) beweqgt.

Abb.15: Y-Zahrstange
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4.3.2 Z-Achse mit Schlitten

1 Linearfihrunge
2 Zahnstange

Die beiden Linearfuhrungen (Abb6 /1) stellen die Z
Achse dar, auf der débrasivdosieremit Schneidkopf
(Optionen) die Ainearfihrungen entlang bewegt wird.

Abb.16: Z-Schlitten (Draufsicht)

4.3.3 X-Achse mit Schlitten

1 Linearfihrung
2 Zahnstange

Die Abbildung zeigt die XLinearfuhrung (Abb17/1) mit X-

2 | Zahnstange (Abll7/2) von einer Seite der Maschine. Die zv
' 1 te X-Linearfiihrung mit XZahnstange befindet sislymmet-
risch auf der anderen Seite der Maschine. Die beiden Lines
\ rungen stellen die »Achse dar, auf der die-Brucke

A \ \ 5 ~ (Abb. 131) entlang den M.inearfiihrungen bewegt wird.

g
‘ﬂl,!v'd“w

Abb17: X-Schlitten
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4.3.4 Bediensoftware

KineticNC

Zur Ansteuerung bedarf es einer CIIBM-Software.

Die Bediensoftwar&ineticNC (Abb. 18) wird unter Windows
installiert. Die Bediensoftwar&ineticNC geho6rt zum Lieferun
fang jedeWasserstralnhaschine.

Abb18; Screenshot

Weitere Informationen kdnnen der
separaten Anleitung der Software
enthommen werden.

4.3.5 Steuergerat

« Uber das Steuergerat werden die Schrittmotoren der einzel
" Achsen angesteuert.

Das Steuergerat (Abk9) ist iber de Netzwerkverbindung
durch einen Rechner ansteuerbar. Dafir ist z. B. die Softwi
Kinetic-NC nétig.

Das Steuergerat ist mit dem Hauptschalter (ASPfeil) aus-
gestattet. Damit wird die gesamte Maschine eimd ausge-
schaltet. Das Gehause kannauAufsperren der beiden
Schrankschldsser gedffnet werden.

Abb19: Steuergeréat
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